- Hassas ve kusursuz:

Optimum kesme performansi, yuzey nitelikleri ve

Entegre celik tesisler

Demir disi metal isleyiciler
Soguk haddehaneler

Celik servis merkezi

Boru fabrikalari
Transformator levha Ureticileri ve isleyicileri
Profilleme isletmeleri
Ambalaj bandi Ureticileri
Metal ambalaj tesisleri

|zgara Ureticileri

Makine muihendisligi firmalari

Yuvarlak ve uzun Uriinlerin
kullanim alanlan

Dilme hatlari
Dairesel dilme bicaklari
Cikarici burglar
Ara pargalar
Ayirma takimlari
Hurda makas bigaklari
Kesme malafasi

Dilme ve boy kesme hatlarindaki
drtinlerimizin ve kesme ¢6zimlerimizin
temeli “kesme ve dilme” bilgimizin yaninda
cesitli sektérlerden gelen taleplerin derin
bir sekilde 6grenilmesidir.

Takim ¢eligi, tungsten karbur, 6zel malzemeler
veya islenmis malzemeler gibi 25 is adimina
kadar, en modern teknoloji ile hassasiyet ve
kesme gucu ile kendini gosteren yuksek verimli
arUnler Uretiyoruz.

Hizmetlerimizin odak noktasinda kesim
sisteminde yogun diyalog vardir, béylece
musterilerimizin taleplerini karsilayabiliyor ve

Boy kesme hatlan
Boy kesme bicaklari

Giyotin bicaklari

Tamamlayici iriinler ve aksesuarlar

Takim tasarim yazilimi ve CASKA
mil dizme yazilimi

Kalite

kullanim omru igin.

kesim ve Uretim sUreclerine optimum sekilde
entegre edilebilen takimlari ve sistemleri
gelistirebiliyoruz.

Taviz vermeyen bir kalite yonetimi sayesinde
— ham madde alimindan teslimata kadar —
takimlarin performansinda tolerans sapmalari
olmayacagini garanti ediyoruz.

Boylece olciilebilen katma deger ile 6zel
¢6zltimler sunuyoruz. TKM, The Knife
Manufacturers.

TKM servisi
Bileme servisi, onarm
Seminerler ve egitimler

Diinya capinda TKM
Genel merkez ve temsilcilikler

TKM. Made in Germany



Yuvarlak ve uzun urunlerin kullanimi

-

Dairesel dilme Lastik ¢ikarici Celik ¢ikarici Bos lastik Ara pargalar Hafifletilmis Ozel yapi ara Plastik simler Kesme malafasi Bigak yuvalari
bigaklar burglar burglar burglar ara parcalar pargalar
Hurda makas bicagi
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Giyotin makas
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Giyotin makas bicagi . —
Boy kesme bicaklari l il

Dairesel kesici bigaklar, ¢ikaric burglar, ara parcalar vs. gibi yuvarlak drinler dilme hatlarinda gesitli Kenar kesma nedeniyle olusan hurda kalintilarinin dogranmasi igin kullanilan hurda makas bigagi, ¢ok yiksek
malzemelerin kesimi ve dilmesi icin kullanilir. Boyutlar, malzemeler, sertlikler ve lastik kaplama turu ilgili mekanik talepleri karsilar. Esas olarak seritlerin veya bantlarin kisaltimasi,diime isleminden sonra boy kesme
kesim malzemesine baglidir. hatlarinda boy kesme bicaklariyla gerceklesir.

Bir yandan takimlarin kalinlik toleransi, dizligu, paralelligi ve yizey kalitesi yéoninden hassasiyeti, diger Standart modelde ve musteriye 6zel Uretilen modelde, giyotin makas bigaklar bilinen tiim dreticilerin
yandan kesilecek malzemenin &zelligi, mil dizilimi, kesim sisteminin ayar parametresi ve son olarak makine tesislerinde kullanilir.

kullanicilar kesim sonuclarinin kalitesi icin belirleyicidir.




Dairesel dilme bigaklari
e

Ozel gorevler icin asinma direncini ve
dayanikliigr mukemmellestirmek igin strekli
yeni bicak malzemelerinin gelistirimesi
konusunda calisiyoruz.

1sll islem sUrecinin optimum dengesini saglar.
Bdylece kesim uygulamaniz icin dogru
“receteyi” gondeririz.

MUsterilerimizin talebine gére dort farkli
tolerans sinifinda dairesel kesici bicaklar
Uretiyoruz.

Bu kesif istegi, bicak malzemesinin
belirlenmesinde ve bunun Uzerine
belirlenenprocesos de tratamiento térmico a

Kesim kenan kalitesi

Kesim kenarlart modelinin ve kalitesinin strekli
optimizasyonu icin gaba gosteriyoruz

(kinksiz ve capaksiz).

Yizey kaliteleri

Kesim uygulamasina bagli olarak dairesel
kesici bicaklari dort ylzey malzemesi ile
Uretiyoruz.

w1 um-
T

T

Ideal bigak kenari

Ayna yizey KSF-microplan  Taglanmis Leplenmis Ideal bigak kenari
parlatma

1.000 600 200 50 5 0

Parlaklik derecesi Capak Kopma ve ¢apaksiz Kopma

Avantajlar/6zellikler

Kalinlk tole- Paralellik Kalinlhkta diizlitk (mm)

ransi (mm) (mm) <1 <2

= + 0,0005 mm’ye kadar kalinlk toleranslarina = 0,006 ile yakl. 16 mm arasindaki kesim

+0,0005 0,001 0,010 0,003 uyulmasi malzemesi kalinliklari ve istisnai durumlarda
+ 0,0005 0,001 0,020 0,010 = Kalinlik toleransinin 3 araligina (-, 0, +) 40 mm’ye kadar da uygundur
+ 0,001 0,002 ayriimasi = Dairesel dilme bicaginin yUzeyleri tek tek ve

+ 0,003 0,005 = 4 yUksek hassasiyetli ylzey kalitesi kusursuz bilenmistir

B Asinma direnci B Tokluk Yiizeyler Parlaklik derecesi Yiizey pirizltlugi
Kesilecek tiriin kalinhgi [GU(20°)] Ra [um]

> 6,0 mm Taslanmis ~ 50-200 < 0,40

Kesilecek liriin

< 0,6 mm <1,5mm < 3,0 mm < 6,0 mm

Soguk bant
Sicak bant
Elektro bant

Paslanmaz

Demir disi metaller

Sertlestirilmis bant

KL40, KL42

KL73

KL40, KL55

KL32
KL40, KL42

KL31, KL32, KL55

KL42, KL55, KL73
KL31, KL53, KL55
KL40, KL55
KL31, KL32
KL40, KL42

KL31, KL53, KL55
KL56

KL31, KL53, KL55
KL56

KL31, KL32
KL55, KL56

KL13, KL56, KL61
KL10, KL13, KL61

KL13
KL13, KL56
KL53, KL56

KL10, KL13, KL61
KLO2, KLOS, KL13

KLO2, KL13, KL61
KL13

Leplenmis =~ 0-5 <0,20
KSF-microplan ~ 50-200 <0,10
Ayna ylzey parlatma = 600-1.100 < 0,08

KL KL KL KL KL KL KL KL KL KL KL KL KL KL
40 42 31 32 53 55 56 02 03 10 11 13 61 73



Cikarici burclar

Cikarici burclar cesitli gérevierde kesim uygula-

malarini destekler:

= Cikarma

= Tasima

= Kaldirma (kesim yUzeyinin korunmasi)

= Destekleme (kesim malzemesinin stabilize
edilmesi)

TKM, celik cekirdekleri standart olarak alasimli
takim celiklerinden ve paslanmaz kalitede
Uretir.

Kaplama icin nitril bUtadiyen kaucuktan vulka-

nize plastikler (6rn. perbunan) ve politretan
malzemeler (6rn. dinapren) kullaniyoruz.

Cok yuksek beklentilere cevap vermek icin
birinci sinif malzemeler kullaniyoruz. Belirtilen
tim plastik tUrleri cesitli renklerde ve sertlikte
mevcuttur — memnuniyetle danismanlik
hizmeti vermekteyiz.

Lastik cikarici burclar

Kolayca ayirt edebilmek igin renkler, ilgili erkek
ve disi setlerini ve farkli caplarini isaret eder.
TKM cikarici burclar érn. cekme dayanimi,
kopma anindaki uzama ve yirtima direnci gibi
kusursuz fiziksel dzelliklere sahiptir.

Kalinhk tole- Paralellik

Avantajlar/6zellikler

= 3ila 100 mm kalinlikta kademeli (istisnai
durumlarda 250 mm’ye kadar)

= Sertlik 60-95 Shore A

m Cesitli renkler

= Kenar kesme icin c¢elik cekirdeklerinin &zel
Olculer

= Ayrilmis ara parcgalar

= AgIrlik tasarrufu icin 6zel modeller

= Kusursuz yag ve asinma dayanimi

= Ispirtoya kars yilksek direnc

= = 0,0005 mm’ye kadar kalinlik toleranslari

ile yUksek hassasiyet

Kalinlikta diizliik (mm)

Celik cikarici burclar

ince kesim malzemesinde ve cok dar genisli-
klerde; dilme hattinin yapisi buna misaade
ediyorsa alasimli takim ¢eliklerinden ¢ikarici
burclar kullanilir.

Hassas dilme icin 6zel model olarak politiretan
kaplamali celik burclar tedarik edilir.

Bos lastik burclar

Orn. perbunan veya dinaprenden bos lastik
halkalar farkli renklerde ve bir ve/veya iki sertlik
sininnda (Dou-Ring) teslim edilebilir.

Olasi Shore sertligi 60 ve 90 Shore A arasinda
olabilir.

Kaplama tiiri

Kesilecek lriin Orn. Dinapren Premium

Orn. Dinapren

Orn. Perbunan

(mm) <1 <2

Soguk bant X X XX xx onerilir

ransi (mm)
+ 0,0005 0,001 0,010 0,003 Sicak bant X X XX X muimkdn
+ 0,0005 0,001 0,020 0,010 Elektro bant XX XX X - Onerilmez
+ 0,001 0,002 Paslanmaz XX XX X

+ 0,003 0,005 Demir disi metaller XX XX -




Ara parcalar

TKM, sertlestiriimis alasimli takim ¢eliklerinden
veya paslanmaz kalitede ara pargalar sunar.
Cikarici burclar ile birlikte dairesel dilme bicak
miline tam olarak

konumlanmasi ve kesim yerinin kusursuz
ayarlanmasini saglar. Otomatik dizme
sistemlerinde kullanim icin &zel kenar
geometrili takimlar sunuyoruz.

Standart model

Avantaijlar/6zellikler

= 0,1 ila 100 mm kalinlikta kademeli (istisnai
durumlarda 250 mm’ye kadar)

= Yan yUzeyler leplenmis, taslanmis, parlatimis

= Ekstra parlatimis

= Ozel kenar geometrileri

= + 0,0005 mm’ye kadar kalinlik toleranslari
ile yUksek hassasiyet

= Ozel itme ve gekme halkalari

Hafifletilmis ara parca

Standart modelin yani sira TKM, hafif yapi
tarzinda ara pargalarini %70’e kadar agirlik
tasarrufu ile &zel tasanmli hafiletiimis veya ortasi
bosaltimis olarak sunar.

Avantaijlar/6zellikler

= + 0,0005 mm’ye kadar kalinlik toleranslari
ile yUksek hassasiyet

= Takim celigi veya paslanmaz kalite

= Ergonomik avantajlardan faydalanma

Kalinhk tole- Paralellik Kalinlhkta diizlitk (mm)

(mm) <1

ransi (mm)
+ 0,0005 0,001 0,010
+ 0,0005 0,001 0,020
+ 0,001 0,002
+ 0,003 0,005

Ozel Tasarim

TKM 6zel yapl tarzinda ara parcalarinda genis
bir ¢esitlilik sunar — ayrilmis formda veya men-
teseli katlanir halka olarak.

Avantajlar/6zellikler

= Sonradan yapilacak kesim dUzeltmeleri icin
ayriimis ara halkalar

= Ozel kesim halkalarinin hizll degisimi

Plastik simler

Farkli renklerdeki dnceden tanimlanmis
malzeme kalinliklarindaki plastik folyolar
dilme boslugu ayarlanirken plastik dengeleme
halkasl olarak destekler.




Ayirma aletleri

Hurda makas bicaklari

Kesilen malzeme seritlerinin temiz bir sekilde
ayrilmasi ve kilavuzlanmasi ve dilme hattinin
sarma mekanizmasinda sorunsuz

sarmak icin:

= Krom alasimli takim celiginden ayirma
diskleri

= Poliamidden ayirici mesafe halkalari

= Poliliretan kaplamali celik/aliminyum
6zel modeller

Bobin kenar kesimindeki hurda bantlar farkli
yontemlerle tahliye edilir. Verimli ve glvenli

¢6zUm olarak yuksek alasimli

takim celiginden yapilan hurda makas bigaklari
ile talas seritleri “dogranir” veya “kiyilir”.

Cesitli geometriler — spiral taslamall olarak
da — teslim edilebilir.

Kesme malafasl

Kesme takimlari belirlenmis serit genislikleri icin
komple kesme Uniteleridir, bunlarda takimlar
kovanlarin Uzerinde 6énceden monte edilmistir.
Asgari dizme sureleri tekrarlanan kesim
uygulamalarinda ekonomikligi arttirir.

Avantajlar/6zellikler

= TKM kilavuz sistemi ¢cok dar kesim yerlerine
uygundur

= Serit genisliklerinin tekrarlanabilir dogruluk

= Dizme sUrelerini asgariye dusurme

= Eksenel salgllar gerdirme sistemlerimiz
vasitaslyla garanti edilir

Kalinhk tole- Paralellik
(mm)

ransi (mm)
+ 0,0005 0,001
+ 0,0005 0,001
+ 0,001 0,002
+ 0,003 0,005

Kalinlikta diizliik (mm)
<1 <2

0,010 0,008
0,020 0,010



Boy kesme bicaklari/giyotin makas bicaklari

Boy kesme hatti ve giyotin makas icin Avantajlar/6zellikler

6.000 mm uzunluga kadar yUksek hassasiyetli = Kesilen malzemeye gore belirlenen
boy kesme bicaklari ve giyotin makas bicaklari malzeme kalitesi ve sl islem |
Uretiyoruz. m Capraz, radyal, periferik ;

taslama mumkundur Jo-—-6--0-—-0—-—0-—-0-0-——0--—0-—-—-—0—-—-0-—0-|-
Isil islem dahil olmak Uzere Uretim kendi tesisi- = En yUksek hassasiyetlere uyum

mizde gerceklesir. Bu sayede bigak kalitesinin = V seklinde seklinde bigaklarda taslanan
degismemesini ve en iyi mekanik dzellikleri yaricaplar
sagliyoruz. = Cesitli giyotin makas tipleri icin bicak

Talebe gore 6zel takim celikleri veya dzel nikel
esasli alasimlar kullanilir. Ozellikle sistem kosu-
llu talepleri ve musteri istegine bagl ézel Uretim
sUreclerini tek elden yerine getirebiliyoruz.

i
|
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|
|
|
|
|
|
|
|
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O--—-0—-0-—0-}-0--0—-0—O01-O0-—-0——0-—0
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-
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Toplam delik-mesafe toleransi + 0,6 mm/1000 mm
Sertlik Malzemeye bagli olarak, + 1 HRC, + 2 HRC
Paralellik Talep Uzerine 0,005 mm’ye kadar

Yizeyler Standart Ra 0,4 um'’ye kadar, talep Uzerine Ra 0,08 um




Tamamlayici urunler

Depolama sistemleri

TKM, takimlarin yer tasarrufu saglayan,
koruyucu ve guvenli olarak depolanmasini
saglayan depolama sistemleri sunar. Bu,
takimlarinizin kullanim émrund arttirabilir ve
Uretim sUreclerinizi destekleyebilir.

Sireclerinizi analiz eder, takimlarin optimum
depolanmasi konusunda size bilgilendirir ve
farkll depolama olanaklari sunariz:

= Mandrel Uzerine depolama (hareketli
tasiyicilar, sabit duvar kurulumlari)

= Cekilebilen depo dolaplarinda depolama
(eczaci dolaplari)

= Devamli kablolu sistem dolaplarinda
depolama

= Raflarda ve dolaplarda depolama

= Kutularda ve celik kaplarda depolama
ve tasima

= Takima temastan kaginmak icin keceli
ve ahsap ara yataklar

Microplan temizleme ve polisaj makinesi

Orn. soguk kaynaklar ve pas yerleri gibi
tortulasmalarin kolayca gikartilabilmesi igin ve
paralel ylzeylerin parlatimasi ve temizlenmesi
icin CE plaketinde bulunan “Microplan”
perdah makinesi kullanilir. Takimlarnn kullanim
suresi, surekli parlatma yapilarak énemli
Olclide uzatilabilir.

Ozellikle &rn. demir disi metaller veya galvanizli
malzemeler gibi yumusak malzemelerin kesil-
mesinde kesici takimlarin yan ytzeylerinde

tortulasma olusur.

Ekonomik ve takim kalinlig etkilenmeden
asagidaki Urtnler 500 mm capa kadar
temizlenip parlatilabilir:

= Dairesel dilme bigaklari
= Cikarici burclar
= Ara parcalar

Takim yan yUzeyindeki bu yapismalar ve pasla-
nan yerler kesim yerinin degismesinde neden
olur ve kesme islemini olumsuz olarak etkiler.

Aksesuarlar

Hidrolik germe somunlan

Onceden kullanilan mekanik germe somun-
larinin yerine verimli hidrolik germe somunlari/
sistemleri kullanilmaktadir, bunlarla takilan
kesme takimlarl eksenel olarak bicak millerine
gerdirilir.

Ayrica 80 ile 300 bar arasindaki germe
basinclar bir manometre veya bir basing gos-
tergesinden kontrol edilebilir. Temas basinci

kesilen Urtne ve Urindn kalinligina uyarlanmali-

dir. Yuksek hassasiyetli kesici takimla birlikte

dustk eksenel sapmalar bicaklara uygulanir.
Hidrolik germe somunlarinin énemli fonksiyon-
lari ve avantajlari vardir:

= Optimum basing dagiimi

m Tekrar Uretilebilir ayar garantisi
= Kisaltimis donatim sureleri

= Kolay kullanilabilirlik

= Daha iyi boyutsal tutarlilik

Bicak yuvalan

Farkl modellerdeki bicak yuvalari degisken

serit genisliklerinin hizli bir sekilde ayarlanmasini

saglar.

Iki dairesel dilme bicagin
karsilastiriimasi 8rnegi:
Dilme isleminden sonra

ve temizleme ve parlatma-
dan sonra.



Takim tasarim yazilimi ve CASKA

mil dizilim yaziimi

TKM takim tasarim yazilimiyla sisteminin igin
gerekli takim kapsaminin matematiksel temelini
hesapliyoruz. Makinenize &zgu verileri ve
kesme gorevlerinizi dikkate alarak sayisi ve
boyutlar optimize edilmis takim seti hakkinda
bilgiler alirsiniz, bdylece belirlenmis ttm kesme
kalinliklarinda ve serit kalinliklarinda sorunsuz
kesim yapabilirsiniz.

CASKA (Computer Aided Slitter Knife Assembly)
verimli takim kullanimini tamamlar.

Tarafimizdan gelistirilen yazilimla dilme hatlarinda
farkl kesme gorevleri icin mil Gretimi planlarinin
hizli ve kolay bir sekilde

YUksek kesme kalitesi igin optimum mil dizilim plani

Dizilim surelerinin azaltimasi

Bicak kullanim suresinin iyilestiriimesi
Hatalarin dnlenmesi

Kolay kullanim

Musteri sistemleri icin arabirim

Verimli (kalan) bobin isleme

Cesitli dillerde (gelistirilebilir) teslim edilebilir

belirlenmesi icin bir c6zUm sunuyoruz.

Mil diziliminde toplama hatasinin asgariye
indirilmesi icin CASKA takimlarin kalinlik toleransi
araliginda (-, 0, +) dizenini dikkate alir

ve donatim icin mUmkUn oldugunca az yapil
parcasi kullanilir, bdylece kesim sonuclarinin
kalitesi belirgin sekilde artar. Daha az takim sayisl,
dizilim surelerini azaltir ve boylece hatali

montaj tehlikesini azaltir.

CASKA ile dizilim alti dilme miline ve

sekiz seperatdr miline kadar ayni anda belirlenebi-

lir. Her bir dilme mili icin dokuza kadar
bagimsiz kesme gorevinin yerine getirilmesi

mUmkUndur (Multidob). Bdylece mil dizilimi
belirgin oranda ivmelenir, cinku farkli malze-
melerden birden fazla (kalan) bobin tadil
edilmeden ve farkli genisliklerde farkli kesme
parametreleriyle kesilebilir. Bircok kesme
isletiminde dunya capinda bilinen, 6nceden
tanimlanmis yapi tUrlerinin ylksek sayisi
nedeniyle, CASKA ile 6zel kesme gdrevleri
de (6rn. celik cikaricilarin kullanimi ile) yerine
getirilebilir.

Teslimattan 6nce CASKA ilgili uzunlamasina
kesme sisteminin kdse verileri ve ilgili takim
donanimi ile 6nceden yapilandirilir. Gerekirse
musteri tarafinda érn. bireysel takim setleri,
Ozel malzeme verileri ve kesilecek malzeme-
de isleme parametresi gibi uyarlamalar
gerceklesir.

CASKA kesme gdrevlerinin konforlu yoneti-
mini sunar ve diger IT sistemlerindeki
verilerin otomatik ice aktari igin bir arabirime
sahiptir.

CASKA'nin kullanimi gok basittir ve kisa
sUrede ogrenilebilir.

MS-Windows XP (SP3) ve Uzeri strimu
Office uygulamalari i¢in bilindik donanim
Yazici (renkli yazici) onerilir

L' Ozellikle ince kesim malze-
mesi icin kapall yapi trd

[l Cikanci, kaldirma ve
! destek halkall acik
[ yapi tdrleri

Celik ¢ikarict burglu
6zel yapi tarzi

m KM

CASKA - Messerwellen-Bauplan

Seite: 2
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Mil dizilim plani 8rnegi




Yiizey kalitesi

Parlaklik derecesi Yiizey piiriizliiliigii Ra

[GU(20°)] [um]
IESERNTS = 50 - 200 < 0,40
Leplenmis = (0)=15) < 0,20
KSF-microplan ~ 50 - 200 <0,10
Ayna ylzey =600 - 1.100 < 0,03

DIN EN ISO 9001:2008
DIN EN ISO 14001:2009
DIN EN ISO 50001:2012

Kalite

Kesim kenarlarinin kalitesinde ve serit genisli-
klerinin toleransinda sUrekli artan talepler
kesme sUrecinde kullanilan takimlarin
muUmkUn oldugunda kicuk Uretim tolerans-
larini gerektirir. TKM bu goérevi daha énceden
yerine getirdi.

Uretim toleranslari

Rotasyon simetrili kesici takimlarin dinya
capindaki en modern Uretimi icin streci
garanti edilen £ 0,0005 mm’lik bir kalinlik
toleransi ve H3’e kadar bir delik hassasiyeti
elde ediyoruz.

Yiizey kaliteleri
Taleplere bagli olarak TKM taslanmis veya

tam parlak perdahlanmis takim ylzeyleri
sunar. Otomotiv endustrisinin degerli dlgim

Tolerans siniflar

Takimlarin tolerans siniflarina gore ayriimasi
size yiiksek esneklik sunar. lgili kesme
gorevine bagl olarak kesme sistemlerinin

Tam otomatik Uretim adimlari ve komple
isleme surecleri yUksek hassasiyet ve
takimlarin kisa suirede teslim edilmesini saglar.
Son isleme ve son kontrol, iklimlendirilmis
kosullar altinda 20°C’lik dlgum sicakliginda
gerceklesir.

Mil Uretimindeki toplama hatasinin minimize
edilmesi icin istek Uzerine kalinlik toleransini
dc araliga (-, 0, +) ayiriyoruz ve buna goére her
takimi isaretliyoruz.

teknigiyle takim ylzeylerinde ortalama
purdzItlik < 0,03 um ve parlama derecesi
> 1.000 GU (20°) elde ediyoruz.

isletimi icin en ekonomik takim ¢6zUmunu
dort tolerans sinifi Uzerinden sunabilecek
durumdayiz.

Dis @ Kalinlik tole- Paralellik Kalinhkta diizliikk (mm)

(mm) ransi (mm) (mm) <1 <2 <3 <5 )
<250 + 0,0005 0,001 0,010 0,008 0,001 0,001 0,001
<420 + 0,0005 0,001 0,020 0,010 0,005 0,002 0,002
< 600 + 0,001 0,002 0,010 0,010 0,005
< 800 + 0,003 0,005 0,010




Birlikte dusunme ve destekleme:

Mikemmel danismanlik ve refakat hizmeti
bizim icin dogaldir.

Uzmanlarimiz tarafindan verilen kapsamli Bu sirada alternatifler ve ¢6zUm yaklasimlari Yeniden taslama servisi

danismanlik hizmetleri ile kesme uygulamaniz sunuyoruz. Kesme uygulamaniz igin optimum Takim servisi

icin gerekli kesme takimlarinin seciminde sizi takim ihtiyacini yazilim destekli olarak Egitimler

destekliyoruz. matematiksel bir model temelinde tespit Seminerler ve kesim sempozyumlari
ediyoruz.

Ortak is birligi icinde uygun kesme takimlari ve

kesme parametrelerini belirliyoruz.




Yeniden taslama servisi ve takim servisi

Ardil taslama servisi

Rulo makaslari ve uzun bicaklar operasyonda zamanla

_ . keskinliklerini yitirir. Keskin olmayan bigaklar ise kesilen
- malzemelerin kesim sonucuna veya kesim kalitesine
olumsuz etki eder. Asir durumlarda yuvarlanmis bicak
kenarlar gerekli olan kesim araligina artik ulasilamamasi-
na bile yol acabilir.

Bu nedenle kesme takimlarinizin diizenli araliklara
uzmanlarimiz tarafindan taslanmasini éneririz.

Takim servisi

Kalic yuksek bir kesim kalitesinin saglanabilmesi igin
kesme takimlari rutin olarak revizyona sokulmalidir.

Kesme talepleri ve kesme parametrelerinin degismesi
durumunda da takimlarin modifiye ediimesi gerekir.

TKM sizi bu iki gereksinimde modern teknoloji ve
tecrubeli uzman personeli ile destekler.

Dairesel dilme bigaklarin yeniden taslanmasi/parlatimasi Cikarici ringlerin yeniden lastik kaplamasi
Lastik kaplamali gikarici burglarin yeniden taslanmasi Takimlarin mUsteri talebine gore yeniden
Hurda makas bicaklarinin tesviyeli taslanmasi islenmesi
Boy kesme bicaklarinin yeniden taslanmasi Kesme takimlarinin yeniden sartlandiriimasi
Uretici kalitesinde tasarim (soguk kaynaklarin kaldirimasi)

Uretici kalitesinde tasarm



Eqitimler, seminerler ve kesim sempozyumlari

Egitimler ve seminerler

Talep Uzerine uygulamaya 6zel egitim ve teknik kesim
seminerlerini sirketinizde de verebiliyoruz. Kesim
teknolojisi, malzeme bilimi ve Grln uygulamalari teme-
llerinin yaninda &zel uygulama durumlarinizi da dikkate
allyoruz. Kesim sureglerinizin kalite, verimlilik ve ekono-
mik agisindan gelistirilmesi icin sizi aktif olarak destekli-
yoruz.

Kesim sempozyumlari

Duzenli araliklarla harici kesim sempozyumlari dizenle-
mekteyiz. Burada cesitli metal isleme branslarindan ku-
llanicilarla bir araya geliyoruz. Uygulamaya yakin teknik
sunumlarda yeni trendler ve gelecege ydnelik konular
tartisiliyor.

Bu etkinlikleri karsilikli tecrlbe alisverisi icin de kullani-
yoruz. Bunlar musteriye 6zel kesim konulari icin bir g
platform hizmeti vermektedir. Farkll branslardan cesitli

kullanici gruplar arasindaki bu alisverisler sinerji ve

gelisim perspektifleri yaratmaktadir.

Kesim teknolojisi teorik temelleri

Bigak malzemeleri

Takim toleranslari ve dizilim turleri

Lastik kaplama tlrleri

Takimlarin muhafaza edilmesi, depolanmasi ve bakimi
CASKA mil dizilim yaziiminin kullanimi



Tum dunyada yakin
TKM Grubu, kesme yetkinliginin bir sistemini olusturur. Kesme islerinin otesinde
de katma deger yaratiyoruz.

Tum dunyada yenilikci ve yeni teknolojilere
surekli yénlendirmeyi birlikte paylasiyor ve bunun
yansimasini calisanlarimizin becerilerinde goéruyoruz.

Ag icinde yerel sirketlerimizin potansiyellerini iy
kullaniyoruz. Onlar birinci kalite servis, ylksek :

esneklik ve yerinde bireysel danismanlik alaninda °

temel olusturmaktadir.

Uriin ve sistem gelistiricisi ve Ureticisi olarak sizin igin
optimum ¢coézUmleri tutkuyla aryoruz. Q

TKM TKM Austria TKM France TKM China TKM US

Telefon: +49 (0) 2191 - 969 - O Telefon: +43 (0) 7442 - 601 - 0 Telefon: +33 (0) 328 - 35 - 08 - 00 Telefon: +86 (21) 6415 - 677 - 1 Telefon: +1 (859) 689 - 70 - 94

Remscheid, Almanya Bohlerwerk, Avusturya Bondues, Fransa Sanghay, Cin Erlanger, Amerika Birlesik Devlet-
leri

TKM Geringswalde TKM Diacarb TKM TTT Finland TKM Blades Malaysia

Telefon: +49 (0) 37382 - 846 - 0 Telefon: +31 (0) 10 - 45 - 999 - 45 Telefon: +358 (0) 201 - 240 - 288 Telefon: +60 (3) 7875 - 7669 TKM Canada

Geringswalde, Aimanya Capelle a/d IJssel, Hollanda Akaa/Toijala, Finlandiya Selangor, Malezya Telefon: +1 (450) 378 - 196 -5
Saint-Alphonse-de-Granby,

TKM Meyer TKM Singapore Kanada

Telefon: +49 (0) 4532 - 400 - O Telefon: +60 (3) 7875 - 7669 info@tkmgroup.com

Bargteheide, Aimanya Singapur www.tkmgroup.com




TKM Genel Merkezi, Remscheid

Uluslararasi lider sirketler grubu TKM, teknik
uygulamalar icin yuksek kaliteli makine
bicaklari, testereler, rakleler ve hassas sarf
malzemeler Uretmekte ve pazarlamaktadir.

Teknolojilerimiz, Grtnlerimiz ve endustriyel hiz-
metlerimiz diinya ¢apinda gok sayida sektérde
kullaniimakta ve itibar gérmektedir.

Bagimsiz aile sirketi olarak 100 yildan uzun bir
suredir kalite ve yenilik, teknik yetkinlik ve ortak
isbirligi alanlarinda standartlar belirliyoruz.

Guvenilirlik, profesyonellik ve taahhUt; is
birligimizin ézellikleridir. Misyonumuzu temel
degerlerimiz Uzerinden tanimliyoruz:

Yeni yollar kesfediyor, Urlin ve
sUreclerimizi surekli gelistirerek
yuksek performansli endustriyel
bicaklar ve takimlar Uretiyoruz.
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Urin, hizmet ve yetkinliklerimiz,
musterilerimizin sureg, Urdn ve Uretim
kalitelerini Gnemli derecede iyilestirir

- ve bdylece onlarin sirket gelisimini
destekler.

CozUmlerimiz strdrdlebilir olup
cevreye yonelik tedbirler, ekonomik
gelisim ve sosyal sorumluluk arasin-
da bir denge olusturmaktadir.

Yerel sirketlerimizin potansiyellerini
kullaniyor ve pazara yakinligimiz sa-
yesinde muUsterilerimiz icin emsalsiz
degerler yaratiyoruz.



TKM Geringswalde TKM Austria
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Yuvarlak urunler icin metal yetkinligi Uzun Urunler icin metal yetkinligi
|

Geringswalde tesisimizde metal ve kagit gelisimleri hassas bir sekilde tesvik ediyoruz. Bohlerwerk olmak Uzere iki Avusturyall Uretim Son derece modern makine parkurlar ile ilgili uygula-

alanindaki kesme uygulamalari i¢in takimlarin tesisimizde metal, kagit, ahsap, tas, kaucuk ve malar icin gerekli endustriyel bicak ve makine

gelistiriimesi ve Uretiimesine odaklaniyoruz. Mesleki stajyer sayimizin yilksek olmasi da plastik endUstri alanlarindaki kesim uygulamalart igin elemanlarini projelendirip teslim ediyoruz. Bu sayede

Yaklasik 6.500 m2 Uretim ve depolama alanin- sirket gelisimimiz icin dnemli bir temel olustur- UrUnler gelistiriyor ve Uretiyoruz. tesislerinizin verimliligini glvenceye allyoruz.

da tesisler, makineler ve servisler igin 6zel maktadir. Geng insanlara yeni bakis agilar agip

tasarm takimlar imal ediimektedir. yetenekleri tesvik ederek onlarin ve TKM’nin Bohlerwerk tesisini birkag yildir makine mtihendisligi- Uzmanlik bilgimiz ve ylksek imalat tecriibemiz
gelecedi icin teknik ve uluslararasi gelisim nin kompleks parcalarinin dretimi igin yetkin bir sayesinde Uretim siirecleriniz igin dogru ¢ézimleri

Yenilik¢i fikirler ve diinya ¢apindaki standartlar olanaklari sunuyoruz. partner olarak gelistiriyoruz. buluyoruz.

temelinde musterilerimizle birlikte yenilikgi
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135 c¢alisan — bundan %10’u mesleki stajyer 180 galisan — bundan %10’u mesleki stajyer
74 takim tezgahi (bundan %70’i CNC makinesi) 75 takim tezgahi, bunlarin arasinda 5 eksenli
6.500 m? Uretim ve depolama alani frezeleme icin makine ve tesisler, hassas taslama,
Uriinler: %90 metal, %10 kagit Griinleri bdlme, enduktif ve vakum sertlestirme firinlari,
Uretim parti biytkliKkleri: 1 ila 2.500 kaliplama tesisleri
Uretim hacmi: Yilda 250.000 ila 300.000 hassas parca 11.000 m? Uretim ve depolama alani

Uretim agirlik merkezleri: Metal, ahsap, kagtt,
makine elemanlar, plastik/geri dontisim
Uretim parti bUytkltkleri: 1 ila 500
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TKM. Made in Germany
Son teknoloji takimlar igin optimum prosesler

-
-

. Kalite kontrolti

4. Isil islerm

10. Dig silindlirik taglama

— # F P

12. Paketleme

1. Ham Madde

8. Yizey taglama

2. Kesme
9. Lastik kaplama
On iki.
Her adim otomasyonlu uretim, zanaat ve Bu sekilde musterilerimizin tesislerinin sorun- Teknolojik kdklerimiz endustriyel takim Surekli gelistirmeler, musterilerimizin bugtnku
hassasiyetin akilli bir kombinasyonudur. suz ve ekonomik isletiminin temelini olusturu- gelistirmenin baslarina kadar dayanir. isteklerini karsilamaktadir: standartlastirimis
yoruz. veya bireysel uygulamalar icin 6zel tasanm
On iki dnemli imalat adimiyla ytiksek kaliteli verimli kesim ¢ézumleri.

makine bigaklari igin kesintisiz bir kalite
yonetim sureci sagliyoruz.





